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  HPC VHM-Spiralbohrer TiAlN-TiN 4xD ohne IK 
für den universellen Einsatz bis 1300 N/mm2 

 

 
 

Anwendung 
Wirtschaftliches Bohren in unterschiedlichen Werkstoffen 
bis zu einer Festigkeit von 1300 N/mm2. 

Ausführung 
- Optimierte Schafttoleranz zur Aufnahme im Kraftspann-

und Hydrodehnspannfutter 

- Neuentwickelte Geometrie in Verbindung mit einer für das 
HPC-Bohren abgestimmten Multilayer-Beschichtung für 
eine höhere Standzeit 

- Spezielles Schneidkantenfinishing reduziert Kantenaus-
brüche 

End-Nr. 001–126 
 

End-Nr. 200–305 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011045001-305 115 90 45   50  150 200 170 100  140 120      

 

 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Extern Extern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011045 ... 
€/Stück 

 

1011045 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

1  001  4 7 45 0,09 

1,1  002  4 7 45 0,09 

1,2  003  4 7 45 0,09 

1,3  004  4 7 45 0,09 

1,4  005  4 7 45 0,09 

1,5  006  4 14 55 0,09 

1,6  007  4 14 55 0,09 

1,7  008  4 14 55 0,09 

1,8  009  4 14 55 0,09 

1,9  010  4 14 55 0,09 

2  011  4 20 55 0,09 

2,1  012  4 20 55 0,15 

2,2  013  4 20 55 0,15 

2,3  014  4 20 55 0,15 

2,4  015  4 20 55 0,15 

2,5  016  4 20 55 0,15 

2,6  017  4 20 55 0,15 

2,7  018  4 20 55 0,15 

2,8  019  4 20 55 0,15 

2,9  020  4 20 55 0,15 

3  021  200 6 20 62 0,15 

3,1  022  201 6 20 62 0,15 

3,2  023  202 6 20 62 0,15 

3,25  024  203 6 20 62 0,15 

3,3  025  204 6 20 62 0,15 

3,4  026  205 6 20 62 0,15 

3,5  027  206 6 20 62 0,15 

3,6  028  207 6 20 62 0,15 

3,7  029  208 6 20 62 0,15 

3,8  030  209 6 24 66 0,15 

3,9  031  210 6 24 66 0,15 

4  032  211 6 24 66 0,15 

4,1  033  212 6 24 66 0,20 

4,2  034  213 6 24 66 0,20 

4,3  035  214 6 24 66 0,20 

4,4  036  215 6 24 66 0,20 

4,5  037  216 6 24 66 0,20 

4,6  038  217 6 24 66 0,20 

4,65  039  218 6 24 66 0,20 

4,7  040  219 6 24 66 0,20 

4,8  041  220 6 28 66 0,20 

4,9  042  221 6 28 66 0,20 

VHM TiAlN+ 
TiN 4xD  

140° 

DIN 
6537 HA HB 

 

UNI 

 

eshop://1011045001/
eshop://1011045001/
eshop://1011045002/
eshop://1011045003/
eshop://1011045004/
eshop://1011045005/
eshop://1011045006/
eshop://1011045007/
eshop://1011045008/
eshop://1011045009/
eshop://1011045010/
eshop://1011045011/
eshop://1011045012/
eshop://1011045013/
eshop://1011045014/
eshop://1011045015/
eshop://1011045016/
eshop://1011045017/
eshop://1011045018/
eshop://1011045019/
eshop://1011045020/
eshop://1011045021/
eshop://1011045200/
eshop://1011045022/
eshop://1011045201/
eshop://1011045023/
eshop://1011045202/
eshop://1011045024/
eshop://1011045203/
eshop://1011045025/
eshop://1011045204/
eshop://1011045026/
eshop://1011045205/
eshop://1011045027/
eshop://1011045206/
eshop://1011045028/
eshop://1011045207/
eshop://1011045029/
eshop://1011045208/
eshop://1011045030/
eshop://1011045209/
eshop://1011045031/
eshop://1011045210/
eshop://1011045032/
eshop://1011045211/
eshop://1011045033/
eshop://1011045212/
eshop://1011045034/
eshop://1011045213/
eshop://1011045035/
eshop://1011045214/
eshop://1011045036/
eshop://1011045215/
eshop://1011045037/
eshop://1011045216/
eshop://1011045038/
eshop://1011045217/
eshop://1011045039/
eshop://1011045218/
eshop://1011045040/
eshop://1011045219/
eshop://1011045041/
eshop://1011045220/
eshop://1011045042/
eshop://1011045221/
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  Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Extern Extern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011045 ... 
€/Stück 

 

1011045 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

5  043  222 6 28 66 0,20 

5,1  044  223 6 28 66 0,20 

5,2  045  224 6 28 66 0,20 

5,3  046  225 6 28 66 0,20 

5,4  047  226 6 28 66 0,20 

5,5  048  227 6 28 66 0,20 

5,55  049  228 6 28 66 0,20 

5,6  050  229 6 28 66 0,20 

5,7  051  230 6 28 66 0,20 

5,8  052  231 6 28 66 0,20 

5,9  053  232 6 28 66 0,20 

6  054  233 6 28 66 0,20 

6,1  055  234 8 34 79 0,23 

6,2  056  235 8 34 79 0,23 

6,3  057  236 8 34 79 0,23 

6,4  058  237 8 34 79 0,23 

6,5  059  238 8 34 79 0,23 

6,6  060  239 8 34 79 0,23 

6,7  061  240 8 34 79 0,23 

6,8  062  241 8 34 79 0,23 

6,9  063  242 8 34 79 0,23 

7  064  243 8 34 79 0,23 

7,1  065  244 8 41 79 0,23 

7,2  066  245 8 41 79 0,23 

7,3  067  246 8 41 79 0,23 

7,4  068  247 8 41 79 0,23 

7,5  069  248 8 41 79 0,23 

7,6  070  249 8 41 79 0,23 

7,7  071  250 8 41 79 0,23 

7,8  072  251 8 41 79 0,23 

7,9  073  252 8 41 79 0,23 

8  074  253 8 41 79 0,23 

8,1  075  254 10 47 89 0,26 

8,2  076  255 10 47 89 0,26 

8,3  077  256 10 47 89 0,26 

8,4  078  257 10 47 89 0,26 

8,5  079  258 10 47 89 0,26 

8,6  080  259 10 47 89 0,26 

8,7  081  260 10 47 89 0,26 

8,8  082  261 10 47 89 0,26 

8,9  083  262 10 47 89 0,26 

9  084  263 10 47 89 0,26 

9,1  085  264 10 47 89 0,26 

9,2  086  265 10 47 89 0,26 

9,3  087  266 10 47 89 0,26 

9,4  088  267 10 47 89 0,26 

9,5  089  268 10 47 89 0,26 

9,6  090  269 10 47 89 0,26 

9,7  091  270 10 47 89 0,26 

9,8  092  271 10 47 89 0,26 

9,9  093  272 10 47 89 0,26 

10  094  273 10 47 89 0,26 

10,2  095  274 12 55 102 0,30 

10,3  096  275 12 55 102 0,30 

10,5  097  276 12 55 102 0,30 

10,8  098  277 12 55 102 0,30 

11  099  278 12 55 102 0,30 

 

eshop://1011045043/
eshop://1011045222/
eshop://1011045044/
eshop://1011045223/
eshop://1011045045/
eshop://1011045224/
eshop://1011045046/
eshop://1011045225/
eshop://1011045047/
eshop://1011045226/
eshop://1011045048/
eshop://1011045227/
eshop://1011045049/
eshop://1011045228/
eshop://1011045050/
eshop://1011045229/
eshop://1011045051/
eshop://1011045230/
eshop://1011045052/
eshop://1011045231/
eshop://1011045053/
eshop://1011045232/
eshop://1011045054/
eshop://1011045233/
eshop://1011045055/
eshop://1011045234/
eshop://1011045056/
eshop://1011045235/
eshop://1011045057/
eshop://1011045236/
eshop://1011045058/
eshop://1011045237/
eshop://1011045059/
eshop://1011045238/
eshop://1011045060/
eshop://1011045239/
eshop://1011045061/
eshop://1011045240/
eshop://1011045062/
eshop://1011045241/
eshop://1011045063/
eshop://1011045242/
eshop://1011045064/
eshop://1011045243/
eshop://1011045065/
eshop://1011045244/
eshop://1011045066/
eshop://1011045245/
eshop://1011045067/
eshop://1011045246/
eshop://1011045068/
eshop://1011045247/
eshop://1011045069/
eshop://1011045248/
eshop://1011045070/
eshop://1011045249/
eshop://1011045071/
eshop://1011045250/
eshop://1011045072/
eshop://1011045251/
eshop://1011045073/
eshop://1011045252/
eshop://1011045074/
eshop://1011045253/
eshop://1011045075/
eshop://1011045254/
eshop://1011045076/
eshop://1011045255/
eshop://1011045077/
eshop://1011045256/
eshop://1011045078/
eshop://1011045257/
eshop://1011045079/
eshop://1011045258/
eshop://1011045080/
eshop://1011045259/
eshop://1011045081/
eshop://1011045260/
eshop://1011045082/
eshop://1011045261/
eshop://1011045083/
eshop://1011045262/
eshop://1011045084/
eshop://1011045263/
eshop://1011045085/
eshop://1011045264/
eshop://1011045086/
eshop://1011045265/
eshop://1011045087/
eshop://1011045266/
eshop://1011045088/
eshop://1011045267/
eshop://1011045089/
eshop://1011045268/
eshop://1011045090/
eshop://1011045269/
eshop://1011045091/
eshop://1011045270/
eshop://1011045092/
eshop://1011045271/
eshop://1011045093/
eshop://1011045272/
eshop://1011045094/
eshop://1011045273/
eshop://1011045095/
eshop://1011045274/
eshop://1011045096/
eshop://1011045275/
eshop://1011045097/
eshop://1011045276/
eshop://1011045098/
eshop://1011045277/
eshop://1011045099/
eshop://1011045278/
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VHM 3xD  
140° 

DIN 
6537 HA P H K 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlSiN Oberfläche 

Extern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011071 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Hart 65 

HRC 
(mm/U) 

1 63,00 310 4 7 45 0,04 

1,3 63,00 313 4 7 45 0,04 

1,5 63,00 315 4 14 55 0,04 

1,6 63,00 316 4 14 55 0,04 

1,7 63,00 317 4 14 55 0,04 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlSiN Oberfläche 

Extern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011071 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Hart 65 

HRC 
(mm/U) 

1,8 63,00 318 4 14 55 0,04 

1,9 63,00 319 4 14 55 0,04 

2 63,00 320 4 20 55 0,04 

2,1 56,00 321 4 20 55 0,04 

2,2 56,00 322 4 20 55 0,04 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Hochleistungsbohrer VHM-TiAlSiN HPC 3xD ohne IK HA 
für die Hartbearbeitung bis 65HRC 

 

 

Anwendung 
Für die HPC-Bohrungsbearbeitung bis zu 65HRC 

Ausführung 
- 2 Führungsfasen 
- 30° Spiralwinkel 
- Konvexe Hauptschneide 

Vorteil 
- Hohe Zentriergenauigkeit 

- Spezielle Beschichtung zum Bohren gehärteter Stähle bis 
65 HRC 

- Extrem harte, gleitstarke und temperaturbeständige 
TiAlSiN-Beschichtung sorgt für mehr Standzeit 

- Verstärkter Kern mit Spezailausspitzung mit schneidender 
Querschneide 

- Keine innere Kühlmittelzufuhr für höhere Stabilität 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011071310-500 80 65 40 28 14   70            

 

 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Extern Extern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011045 ... 
€/Stück 

 

1011045 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

11,2  100  279 12 55 102 0,30 

11,5  101  280 12 55 102 0,30 

11,8  102  281 12 55 102 0,30 

12  103  282 12 55 102 0,30 

12,2  104  283 14 60 107 0,32 

12,5  105  284 14 60 107 0,32 

12,8  106  285 14 60 107 0,32 

13  107  286 14 60 107 0,32 

13,5  108  287 14 60 107 0,32 

13,8  109  288 14 60 107 0,32 

14  110  289 14 60 107 0,32 

14,2  111  290 16 65 115 0,35 

14,5  112  291 16 65 115 0,35 

14,8  113  292 16 65 115 0,35 

15  114  293 16 65 115 0,35 

15,2  115  294 16 65 115 0,35 

15,5  116  295 16 65 115 0,35 

15,8  117  296 16 65 115 0,35 

16  118  297 16 65 115 0,35 

16,5  119  298 18 73 123 0,37 

17  120  299 18 73 123 0,37 

17,5  121  300 18 73 123 0,37 

18  122  301 18 73 123 0,37 

18,5  123  302 20 79 131 0,40 

19  124  303 20 79 131 0,40 

19,5  125  304 20 79 131 0,40 

20  126  305 20 79 131 0,40 

 

eshop://1011071310/
eshop://1011071313/
eshop://1011071315/
eshop://1011071316/
eshop://1011071317/
eshop://1011071318/
eshop://1011071319/
eshop://1011071320/
eshop://1011071321/
eshop://1011071322/
eshop://1011071310/
eshop://1011045100/
eshop://1011045279/
eshop://1011045101/
eshop://1011045280/
eshop://1011045102/
eshop://1011045281/
eshop://1011045103/
eshop://1011045282/
eshop://1011045104/
eshop://1011045283/
eshop://1011045105/
eshop://1011045284/
eshop://1011045106/
eshop://1011045285/
eshop://1011045107/
eshop://1011045286/
eshop://1011045108/
eshop://1011045287/
eshop://1011045109/
eshop://1011045288/
eshop://1011045110/
eshop://1011045289/
eshop://1011045111/
eshop://1011045290/
eshop://1011045112/
eshop://1011045291/
eshop://1011045113/
eshop://1011045292/
eshop://1011045114/
eshop://1011045293/
eshop://1011045115/
eshop://1011045294/
eshop://1011045116/
eshop://1011045295/
eshop://1011045117/
eshop://1011045296/
eshop://1011045118/
eshop://1011045297/
eshop://1011045119/
eshop://1011045298/
eshop://1011045120/
eshop://1011045299/
eshop://1011045121/
eshop://1011045300/
eshop://1011045122/
eshop://1011045301/
eshop://1011045123/
eshop://1011045302/
eshop://1011045124/
eshop://1011045303/
eshop://1011045125/
eshop://1011045304/
eshop://1011045126/
eshop://1011045305/
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  HPC VHM-Spiralbohrer TiAlN-TiN 4xD mit IK 
für den universellen Einsatz bis 1300 N/mm2 

 

  
Anwendung 
Wirtschaftliches Bohren in unterschiedlichen Werkstoffen 
bis zu einer Festigkeit von 1300 N/mm2. 

Ausführung 
- Optimierte Schafttoleranz zur Aufnahme im Kraftspann-

und Hydrodehnspannfutter 

- Neuentwickelte Geometrie in Verbindung mit einer für das 
HPC-Bohren abgestimmten Multilayer-Beschichtung für 
eine höhere Standzeit 

- Spezielles Schneidkantenfinishing reduziert Kantenaus-
brüche 

 
End-Nr. 001–106 

 

 
End-Nr. 201–306 

 

 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011046001-306 130 110 75   50  150 280 200 115 115 140 120      

 

 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011046 ... 
€/Stück 

 

1011046 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

3  001  201 6 20 62 0,18 

3,1  002  202 6 20 62 0,18 

3,2  003  203 6 20 62 0,18 

3,25  004  204 6 20 62 0,18 

3,3  005  205 6 20 62 0,18 

3,4  006  206 6 20 62 0,18 

3,5  007  207 6 20 62 0,18 

3,6  008  208 6 20 62 0,18 

3,7  009  209 6 20 62 0,18 

3,8  010  210 6 24 66 0,18 

3,9  011  211 6 24 66 0,18 

4  012  212 6 24 66 0,18 

4,1  013  213 6 24 66 0,24 

4,2  014  214 6 24 66 0,24 

4,3  015  215 6 24 66 0,24 

4,4  016  216 6 24 66 0,24 

4,5  017  217 6 24 66 0,24 

4,6  018  218 6 24 66 0,24 

4,65  019  219 6 24 66 0,24 

4,7  020  220 6 24 66 0,24 

4,8  021  221 6 28 66 0,24 

4,9  022  222 6 28 66 0,24 

5  023  223 6 28 66 0,24 

5,1  024  224 6 28 66 0,24 

5,2  025  225 6 28 66 0,24 

5,3  026  226 6 28 66 0,24 

5,4  027  227 6 28 66 0,24 

5,5  028  228 6 28 66 0,24 

5,55  029  229 6 28 66 0,24 

5,6  030  230 6 28 66 0,24 

5,7  031  231 6 28 66 0,24 

5,8  032  232 6 28 66 0,24 

5,9  033  233 6 28 66 0,24 

6  034  234 6 28 66 0,24 

6,1  035  235 8 34 79 0,28 

6,2  036  236 8 34 79 0,28 

6,3  037  237 8 34 79 0,28 

6,4  038  238 8 34 79 0,28 

6,5  039  239 8 34 79 0,28 

6,6  040  240 8 34 79 0,28 

6,7  041  241 8 34 79 0,28 

6,8  042  242 8 34 79 0,28 

VHM TiAlN+ 
TiN 4xD  

140° 

DIN 
6537  HB HA 

 

UNI 

 

eshop://1011046001/
eshop://1011046001/
eshop://1011046201/
eshop://1011046002/
eshop://1011046202/
eshop://1011046003/
eshop://1011046203/
eshop://1011046004/
eshop://1011046204/
eshop://1011046005/
eshop://1011046205/
eshop://1011046006/
eshop://1011046206/
eshop://1011046007/
eshop://1011046207/
eshop://1011046008/
eshop://1011046208/
eshop://1011046009/
eshop://1011046209/
eshop://1011046010/
eshop://1011046210/
eshop://1011046011/
eshop://1011046211/
eshop://1011046012/
eshop://1011046212/
eshop://1011046013/
eshop://1011046213/
eshop://1011046014/
eshop://1011046214/
eshop://1011046015/
eshop://1011046215/
eshop://1011046016/
eshop://1011046216/
eshop://1011046017/
eshop://1011046217/
eshop://1011046018/
eshop://1011046218/
eshop://1011046019/
eshop://1011046219/
eshop://1011046020/
eshop://1011046220/
eshop://1011046021/
eshop://1011046221/
eshop://1011046022/
eshop://1011046222/
eshop://1011046023/
eshop://1011046223/
eshop://1011046024/
eshop://1011046224/
eshop://1011046025/
eshop://1011046225/
eshop://1011046026/
eshop://1011046226/
eshop://1011046027/
eshop://1011046227/
eshop://1011046028/
eshop://1011046228/
eshop://1011046029/
eshop://1011046229/
eshop://1011046030/
eshop://1011046230/
eshop://1011046031/
eshop://1011046231/
eshop://1011046032/
eshop://1011046232/
eshop://1011046033/
eshop://1011046233/
eshop://1011046034/
eshop://1011046234/
eshop://1011046035/
eshop://1011046235/
eshop://1011046036/
eshop://1011046236/
eshop://1011046037/
eshop://1011046237/
eshop://1011046038/
eshop://1011046238/
eshop://1011046039/
eshop://1011046239/
eshop://1011046040/
eshop://1011046240/
eshop://1011046041/
eshop://1011046241/
eshop://1011046042/
eshop://1011046242/
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  Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011046 ... 
€/Stück 

 

1011046 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

6,9  043  243 8 34 79 0,28 

7  044  244 8 34 79 0,28 

7,1  045  245 8 41 79 0,28 

7,2  046  246 8 41 79 0,28 

7,3  047  247 8 41 79 0,28 

7,4  048  248 8 41 79 0,28 

7,5  049  249 8 41 79 0,28 

7,6  050  250 8 41 79 0,28 

7,7  051  251 8 41 79 0,28 

7,8  052  252 8 41 79 0,28 

7,9  053  253 8 41 79 0,28 

8  054  254 8 41 79 0,28 

8,1  055  255 10 47 89 0,31 

8,2  056  256 10 47 89 0,31 

8,3  057  257 10 47 89 0,31 

8,4  058  258 10 47 89 0,31 

8,5  059  259 10 47 89 0,31 

8,6  060  260 10 47 89 0,31 

8,7  061  261 10 47 89 0,31 

8,8  062  262 10 47 89 0,31 

8,9  063  263 10 47 89 0,31 

9  064  264 10 47 89 0,31 

9,1  065  265 10 47 89 0,31 

9,2  066  266 10 47 89 0,31 

9,3  067  267 10 47 89 0,31 

9,4  068  268 10 47 89 0,31 

9,5  069  269 10 47 89 0,31 

9,6  070  270 10 47 89 0,31 

9,7  071  271 10 47 89 0,31 

9,8  072  272 10 47 89 0,31 

9,9  073  273 10 47 89 0,31 

10  074  274 10 47 89 0,31 

10,2  075  275 12 55 102 0,36 

10,3  076  276 12 55 102 0,36 

10,5  077  277 12 55 102 0,36 

10,8  078  278 12 55 102 0,36 

11  079  279 12 55 102 0,36 

11,2  080  280 12 55 102 0,36 

11,5  081  281 12 55 102 0,36 

11,8  082  282 12 55 102 0,36 

12  083  283 12 55 102 0,36 

12,2  084  284 14 60 107 0,38 

12,5  085  285 14 60 107 0,38 

12,8  086  286 14 60 107 0,38 

13  087  287 14 60 107 0,38 

13,5  088  288 14 60 107 0,38 

13,8  089  289 14 60 107 0,38 

14  090  290 14 60 107 0,38 

14,2  091  291 16 65 115 0,42 

14,5  092  292 16 65 115 0,42 

14,8  093  293 16 65 115 0,42 

15  094  294 16 65 115 0,42 

15,2  095  295 16 65 115 0,42 

15,5  096  296 16 65 115 0,42 

15,8  097  297 16 65 115 0,42 

16  098  298 16 65 115 0,42 

16,5  099  299 18 73 123 0,44 

 

eshop://1011046043/
eshop://1011046243/
eshop://1011046044/
eshop://1011046244/
eshop://1011046045/
eshop://1011046245/
eshop://1011046046/
eshop://1011046246/
eshop://1011046047/
eshop://1011046247/
eshop://1011046048/
eshop://1011046248/
eshop://1011046049/
eshop://1011046249/
eshop://1011046050/
eshop://1011046250/
eshop://1011046051/
eshop://1011046251/
eshop://1011046052/
eshop://1011046252/
eshop://1011046053/
eshop://1011046253/
eshop://1011046054/
eshop://1011046254/
eshop://1011046055/
eshop://1011046255/
eshop://1011046056/
eshop://1011046256/
eshop://1011046057/
eshop://1011046257/
eshop://1011046058/
eshop://1011046258/
eshop://1011046059/
eshop://1011046259/
eshop://1011046060/
eshop://1011046260/
eshop://1011046061/
eshop://1011046261/
eshop://1011046062/
eshop://1011046262/
eshop://1011046063/
eshop://1011046263/
eshop://1011046064/
eshop://1011046264/
eshop://1011046065/
eshop://1011046265/
eshop://1011046066/
eshop://1011046266/
eshop://1011046067/
eshop://1011046267/
eshop://1011046068/
eshop://1011046268/
eshop://1011046069/
eshop://1011046269/
eshop://1011046070/
eshop://1011046270/
eshop://1011046071/
eshop://1011046271/
eshop://1011046072/
eshop://1011046272/
eshop://1011046073/
eshop://1011046273/
eshop://1011046074/
eshop://1011046274/
eshop://1011046075/
eshop://1011046275/
eshop://1011046076/
eshop://1011046276/
eshop://1011046077/
eshop://1011046277/
eshop://1011046078/
eshop://1011046278/
eshop://1011046079/
eshop://1011046279/
eshop://1011046080/
eshop://1011046280/
eshop://1011046081/
eshop://1011046281/
eshop://1011046082/
eshop://1011046282/
eshop://1011046083/
eshop://1011046283/
eshop://1011046084/
eshop://1011046284/
eshop://1011046085/
eshop://1011046285/
eshop://1011046086/
eshop://1011046286/
eshop://1011046087/
eshop://1011046287/
eshop://1011046088/
eshop://1011046288/
eshop://1011046089/
eshop://1011046289/
eshop://1011046090/
eshop://1011046290/
eshop://1011046091/
eshop://1011046291/
eshop://1011046092/
eshop://1011046292/
eshop://1011046093/
eshop://1011046293/
eshop://1011046094/
eshop://1011046294/
eshop://1011046095/
eshop://1011046295/
eshop://1011046096/
eshop://1011046296/
eshop://1011046097/
eshop://1011046297/
eshop://1011046098/
eshop://1011046298/
eshop://1011046099/
eshop://1011046299/


B oh  r w e r k z e u g  e M o n  ob  l o c k 

FORTSETZUNG 

A K T U E L L E P R E I S E A U F H O M M E L - H E R C U L E S . C O M  155 

 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 Hochleistungsbohrer VHM-ULTRA M HPC 3xD mit IK 
für den Einsatz in Edelstahl und Sonderlegierungen 

  
 

Anwendung 
Für die HPC-Bohrungsbearbeitung in Edelstahl, Titan-, 
Nickel- und Sonderlegierungen. 

Ausführung 
- Hochleistungsbohrer VHM-ULTRA M 
- 2 Führungsfasen 
- 4-Flächenanschliff 
- 30° Spiralwinkel 

 
- Gerade Hauptschneide 

Vorteil 
- Innovative Schneiden-Geometrie mit extrem schnittfreu-

diger Schneide 
- Neu entwickelte konturnahe ULTRA M-Beschichtung sorgt 

für das Plus an Standzeit 
- Schneidkantenpräparation minimiert Mikroausbrüche an 

der Schneide 

1011061 
 
 

 
1011062 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011061330-443, 

1011062530-643 

     
60 55 

        
40 40 30 

 

 

 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

ULTRA M ULTRA M Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

m7 m7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011061 ... 
€/Stück 

 

1011062 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Edelstahl  (mm/U) 

3 73,00 330 73,00 530 6 20 62 0,09 

3,1 73,00 331 73,00 531 6 20 62 0,09 

3,2 73,00 332 73,00 532 6 20 62 0,09 

3,25 73,00 333 73,00 533 6 20 62 0,09 

3,3 73,00 334 73,00 534 6 20 62 0,09 

3,4 73,00 335 73,00 535 6 20 62 0,09 

3,5 73,00 336 73,00 536 6 20 62 0,09 

3,6 73,00 337 73,00 537 6 20 62 0,09 

3,7 73,00 338 73,00 538 6 20 62 0,09 

3,8 73,00 339 73,00 539 6 24 66 0,09 

3,9 73,00 340 73,00 540 6 24 66 0,09 

4 73,00 341 73,00 541 6 24 66 0,09 

4,1 73,00 342 73,00 542 6 24 66 0,09 

4,2 73,00 343 73,00 543 6 24 66 0,09 

4,3 73,00 344 73,00 544 6 24 66 0,09 

4,4 73,00 345 73,00 545 6 24 66 0,09 

4,5 73,00 346 73,00 546 6 24 66 0,09 

4,6 73,00 347 73,00 547 6 24 66 0,09 

4,65 73,00 348 73,00 548 6 24 66 0,09 

4,7 73,00 349 73,00 549 6 28 66 0,09 

4,8 73,00 350 73,00 550 6 28 66 0,09 

4,9 73,00 351 73,00 551 6 28 66 0,09 

5 73,00 352 73,00 552 6 28 66 0,09 

5,1 73,00 353 73,00 553 6 28 66 0,09 

5,2 73,00 354 73,00 554 6 28 66 0,09 

VHM 3xD  
140° 

DIN 
6537 

DIN 
6539 

 

 HA HB M S 
 

 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011046 ... 
€/Stück 

 

1011046 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

17  100  300 18 73 123 0,44 

17,5  101  301 18 73 123 0,44 

18  102  302 18 73 123 0,44 

18,5  103  303 20 79 131 0,48 

19  104  304 20 79 131 0,48 

19,5  105  305 20 79 131 0,48 

20  106  306 20 79 131 0,48 

 

eshop://1011061330/
eshop://1011062530/
eshop://1011061330/
eshop://1011062530/
eshop://1011061331/
eshop://1011062531/
eshop://1011061332/
eshop://1011062532/
eshop://1011061333/
eshop://1011062533/
eshop://1011061334/
eshop://1011062534/
eshop://1011061335/
eshop://1011062535/
eshop://1011061336/
eshop://1011062536/
eshop://1011061337/
eshop://1011062537/
eshop://1011061338/
eshop://1011062538/
eshop://1011061339/
eshop://1011062539/
eshop://1011061340/
eshop://1011062540/
eshop://1011061341/
eshop://1011062541/
eshop://1011061342/
eshop://1011062542/
eshop://1011061343/
eshop://1011062543/
eshop://1011061344/
eshop://1011062544/
eshop://1011061345/
eshop://1011062545/
eshop://1011061346/
eshop://1011062546/
eshop://1011061347/
eshop://1011062547/
eshop://1011061348/
eshop://1011062548/
eshop://1011061349/
eshop://1011062549/
eshop://1011061350/
eshop://1011062550/
eshop://1011061351/
eshop://1011062551/
eshop://1011061352/
eshop://1011062552/
eshop://1011061353/
eshop://1011062553/
eshop://1011061354/
eshop://1011062554/
eshop://1011046100/
eshop://1011046300/
eshop://1011046101/
eshop://1011046301/
eshop://1011046102/
eshop://1011046302/
eshop://1011046103/
eshop://1011046303/
eshop://1011046104/
eshop://1011046304/
eshop://1011046105/
eshop://1011046305/
eshop://1011046106/
eshop://1011046306/
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 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN plus TiAlN plus Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011164 ... 

€/Stück 

 

1011164 ... 

€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

17,3 436,00 260 436,00 460 18 93 143 0,36 

17,5 436,00 261 436,00 461 18 93 143 0,36 

17,8 436,00 275 436,00 284 18 93 143 0,36 

17,9 436,00 276 436,00 285 18 93 143 0,36 

18 436,00 262 436,00 462 18 93 143 0,36 

18,5 464,00 263 464,00 463 20 101 153 0,36 

18,8 464,00 277 464,00 286 20 101 153 0,36 

18,9 464,00 264 464,00 464 20 101 153 0,36 

19 464,00 265 464,00 465 20 101 153 0,39 

19,2 482,00 266 482,00 466 20 101 153 0,39 

19,3 482,00 267 482,00 467 20 101 153 0,39 

19,5 482,00 268 482,00 468 20 101 153 0,39 

19,7 482,00 269 482,00 469 20 101 153 0,39 

19,8 482,00 278 482,00 287 20 101 153 0,39 

19,9 482,00 279 482,00 288 20 101 153 0,39 

20 482,00 270 482,00 470 20 101 153 0,40 

  HPC VHM-Spiralbohrer TiAlN-TiN 6xD mit IK 
für den universellen Einsatz bis 1300 N/mm2 

 

 
 

Anwendung 
Wirtschaftliches Bohren in unterschiedlichen Werkstoffen 
bis zu einer Festigkeit von 1300 N/mm2. 

Ausführung 
- Optimierte Schafttoleranz zur Aufnahme im Kraftspann-

und Hydrodehnspannfutter 

- Neuentwickelte Geometrie in Verbindung mit einer für das 
HPC-Bohren abgestimmten Multilayer-Beschichtung für 
eine höhere Standzeit 

- Spezielles Schneidkantenfinishing reduziert Kantenaus-
brüche 

End-Nr. 002–128 
 

End-Nr. 201–307 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011058002-307 130 110 75   50  150 280 200 115 115 140 120      

 

 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 
1011058 ... 
€/Stück 

 
1011058 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

1  002  3 8 55 0,15 

1,1  003  3 12 55 0,15 

1,2  004  3 12 55 0,15 

1,3  005  3 12 55 0,15 

1,4  006  3 12 55 0,15 

1,5  007  3 12 55 0,15 

1,6  008  3 16 55 0,15 

1,7  009  3 16 55 0,15 

1,8  010  3 16 55 0,15 

1,9  011  3 16 55 0,15 

2  012  3 21 57 0,15 

2,1  013  3 21 57 0,18 

2,2  014  3 21 57 0,18 

2,3  015  3 21 57 0,18 

2,4  016  3 21 57 0,18 

2,5  017  3 21 57 0,18 

2,6  018  3 21 57 0,18 

2,7  019  3 21 57 0,18 

VHM TiAlN+ 
TiN 6xD  

140° 

DIN 
6537  HA HB 

 

UNI 

 

eshop://1011164260/
eshop://1011164460/
eshop://1011164261/
eshop://1011164461/
eshop://1011164275/
eshop://1011164284/
eshop://1011164276/
eshop://1011164285/
eshop://1011164262/
eshop://1011164462/
eshop://1011164263/
eshop://1011164463/
eshop://1011164277/
eshop://1011164286/
eshop://1011164264/
eshop://1011164464/
eshop://1011164265/
eshop://1011164465/
eshop://1011164266/
eshop://1011164466/
eshop://1011164267/
eshop://1011164467/
eshop://1011164268/
eshop://1011164468/
eshop://1011164269/
eshop://1011164469/
eshop://1011164278/
eshop://1011164287/
eshop://1011164279/
eshop://1011164288/
eshop://1011164270/
eshop://1011164470/
eshop://1011058002/
eshop://1011058002/
eshop://1011058003/
eshop://1011058004/
eshop://1011058005/
eshop://1011058006/
eshop://1011058007/
eshop://1011058008/
eshop://1011058009/
eshop://1011058010/
eshop://1011058011/
eshop://1011058012/
eshop://1011058013/
eshop://1011058014/
eshop://1011058015/
eshop://1011058016/
eshop://1011058017/
eshop://1011058018/
eshop://1011058019/
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 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011058 ... 
€/Stück 

 

1011058 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

2,8  020  3 21 57 0,18 

2,9  021  3 21 57 0,18 

3  022  201 6 28 66 0,18 

3,1  023  202 6 28 66 0,18 

3,2  024  203 6 28 66 0,18 

3,25  025  204 6 28 66 0,18 

3,3  026  205 6 28 66 0,18 

3,4  027  206 6 28 66 0,18 

3,5  028  207 6 28 66 0,18 

3,6  029  208 6 28 66 0,18 

3,7  030  209 6 28 66 0,18 

3,8  031  210 6 36 74 0,18 

3,9  032  211 6 36 74 0,18 

4  033  212 6 36 74 0,18 

4,1  034  213 6 36 74 0,24 

4,2  035  214 6 36 74 0,24 

4,3  036  215 6 36 74 0,24 

4,4  037  216 6 36 74 0,24 

4,5  038  217 6 36 74 0,24 

4,6  039  218 6 36 74 0,24 

4,65  040  219 6 36 74 0,24 

4,7  041  220 6 36 74 0,24 

4,8  042  221 6 44 82 0,24 

4,9  043  222 6 44 82 0,24 

5  044  223 6 44 82 0,24 

5,1  045  224 6 44 82 0,24 

5,2  046  225 6 44 82 0,24 

5,3  047  226 6 44 82 0,24 

5,4  048  227 6 44 82 0,24 

5,5  049  228 6 44 82 0,24 

5,55  050  229 6 44 82 0,24 

5,6  051  230 6 44 82 0,24 

5,7  052  231 6 44 82 0,24 

5,8  053  232 6 44 82 0,24 

5,9  054  233 6 44 82 0,24 

6  055  234 6 44 82 0,24 

6,1  056  235 8 53 91 0,28 

6,2  057  236 8 53 91 0,28 

6,3  058  237 8 53 91 0,28 

6,4  059  238 8 53 91 0,28 

6,5  060  239 8 53 91 0,28 

6,6  061  240 8 53 91 0,28 

6,7  062  241 8 53 91 0,28 

6,8  063  242 8 53 91 0,28 

6,9  064  243 8 53 91 0,28 

7  065  244 8 53 91 0,28 

7,1  066  245 8 53 91 0,28 

7,2  067  246 8 53 91 0,28 

7,3  068  247 8 53 91 0,28 

7,4  069  248 8 53 91 0,28 

7,5  070  249 8 53 91 0,28 

7,6  071  250 8 53 91 0,28 

7,7  072  251 8 53 91 0,28 

7,8  073  252 8 53 91 0,28 

7,9  074  253 8 53 91 0,28 

8  075  254 8 53 91 0,28 

8,1  076  255 10 61 103 0,31 
 

eshop://1011058020/
eshop://1011058021/
eshop://1011058022/
eshop://1011058201/
eshop://1011058023/
eshop://1011058202/
eshop://1011058024/
eshop://1011058203/
eshop://1011058025/
eshop://1011058204/
eshop://1011058026/
eshop://1011058205/
eshop://1011058027/
eshop://1011058206/
eshop://1011058028/
eshop://1011058207/
eshop://1011058029/
eshop://1011058208/
eshop://1011058030/
eshop://1011058209/
eshop://1011058031/
eshop://1011058210/
eshop://1011058032/
eshop://1011058211/
eshop://1011058033/
eshop://1011058212/
eshop://1011058034/
eshop://1011058213/
eshop://1011058035/
eshop://1011058214/
eshop://1011058036/
eshop://1011058215/
eshop://1011058037/
eshop://1011058216/
eshop://1011058038/
eshop://1011058217/
eshop://1011058039/
eshop://1011058218/
eshop://1011058040/
eshop://1011058219/
eshop://1011058041/
eshop://1011058220/
eshop://1011058042/
eshop://1011058221/
eshop://1011058043/
eshop://1011058222/
eshop://1011058044/
eshop://1011058223/
eshop://1011058045/
eshop://1011058224/
eshop://1011058046/
eshop://1011058225/
eshop://1011058047/
eshop://1011058226/
eshop://1011058048/
eshop://1011058227/
eshop://1011058049/
eshop://1011058228/
eshop://1011058050/
eshop://1011058229/
eshop://1011058051/
eshop://1011058230/
eshop://1011058052/
eshop://1011058231/
eshop://1011058053/
eshop://1011058232/
eshop://1011058054/
eshop://1011058233/
eshop://1011058055/
eshop://1011058234/
eshop://1011058056/
eshop://1011058235/
eshop://1011058057/
eshop://1011058236/
eshop://1011058058/
eshop://1011058237/
eshop://1011058059/
eshop://1011058238/
eshop://1011058060/
eshop://1011058239/
eshop://1011058061/
eshop://1011058240/
eshop://1011058062/
eshop://1011058241/
eshop://1011058063/
eshop://1011058242/
eshop://1011058064/
eshop://1011058243/
eshop://1011058065/
eshop://1011058244/
eshop://1011058066/
eshop://1011058245/
eshop://1011058067/
eshop://1011058246/
eshop://1011058068/
eshop://1011058247/
eshop://1011058069/
eshop://1011058248/
eshop://1011058070/
eshop://1011058249/
eshop://1011058071/
eshop://1011058250/
eshop://1011058072/
eshop://1011058251/
eshop://1011058073/
eshop://1011058252/
eshop://1011058074/
eshop://1011058253/
eshop://1011058075/
eshop://1011058254/
eshop://1011058076/
eshop://1011058255/
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 Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme 

TiAlN/TiN TiAlN/TiN Oberfläche 

Intern Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011058 ... 
€/Stück 

 

1011058 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

 

 
f Stahl 1000  (mm/U) 

8,2  077  256 10 61 103 0,31 

8,3  078  257 10 61 103 0,31 

8,4  079  258 10 61 103 0,31 

8,5  080  259 10 61 103 0,31 

8,6  081  260 10 61 103 0,31 

8,7  082  261 10 61 103 0,31 

8,8  083  262 10 61 103 0,31 

8,9  084  263 10 61 103 0,31 

9  085  264 10 61 103 0,31 

9,1  086  265 10 61 103 0,31 

9,2  087  266 10 61 103 0,31 

9,3  088  267 10 61 103 0,31 

9,4  089  268 10 61 103 0,31 

9,5  090  269 10 61 103 0,31 

9,6  091  270 10 61 103 0,31 

9,7  092  271 10 61 103 0,31 

9,8  093  272 10 61 103 0,31 

9,9  094  273 10 61 103 0,31 

10  095  274 10 61 103 0,31 

10,2  096  275 12 71 118 0,36 

10,3  097  276 12 71 118 0,36 

10,5  098  277 12 71 118 0,36 

10,8  099  278 12 71 118 0,36 

11  100  279 12 71 118 0,36 

11,2  101  280 12 71 118 0,36 

11,5  102  281 12 71 118 0,36 

11,8  103  282 12 71 118 0,36 

12  104  283 12 71 118 0,36 

12,2  105  284 14 77 124 0,38 

12,5  106  285 14 77 124 0,38 

12,8  107  286 14 77 124 0,38 

13  108  287 14 77 124 0,38 

13,5  109  288 14 77 124 0,38 

13,8  110  289 14 77 124 0,38 

14  111  290 14 77 124 0,38 

14,2  112  291 16 83 133 0,42 

14,5  113  292 16 83 133 0,42 

14,8  114  293 16 83 133 0,42 

15  115  294 16 83 133 0,42 

15,2  116  295 16 83 133 0,42 

15,5  117  296 16 83 133 0,42 

15,8  118  297 16 83 133 0,42 

16  119  298 16 83 133 0,42 

16,5  120  299 18 93 143 0,44 

17  121  300 18 93 143 0,44 

17,5  122  301 18 93 143 0,44 

17,8  123  302 18 93 143 0,44 

18  124  303 18 93 143 0,44 

18,5  125  304 20 101 153 0,48 

19  126  305 20 101 153 0,48 

19,5  127  306 20 101 153 0,48 

20  128  307 20 101 153 0,48 
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A K T U E L L E P R E I S E A U F H O M M E L - H E R C U L E S . C O M  177 

 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011087 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 
(mm/U) 

2  001 3 28 74 0,14 

2,5  002 3 32 81 0,14 

3  003 6 34 72 0,14 

3,1  004 6 34 72 0,14 

3,2  005 6 34 72 0,14 

3,3  006 6 34 72 0,14 

3,4  007 6 34 72 0,14 

3,5  008 6 34 72 0,14 

3,6  009 6 34 72 0,14 

3,7  010 6 34 72 0,14 

3,8  011 6 43 81 0,14 

3,9  012 6 43 81 0,14 

4  013 6 43 81 0,14 

4,1  014 6 43 81 0,20 

4,2  015 6 43 81 0,20 

4,3  016 6 43 81 0,20 

4,4  017 6 43 81 0,20 

4,5  018 6 43 81 0,20 

4,6  019 6 43 81 0,20 

4,7  020 6 43 81 0,20 

4,8  021 6 57 95 0,20 

4,9  022 6 57 95 0,20 

5  023 6 57 95 0,20 

5,1  024 6 57 95 0,20 

5,2  025 6 57 95 0,20 

5,3  026 6 57 95 0,20 

5,4  027 6 57 95 0,20 

5,5  028 6 57 95 0,20 

5,6  029 6 57 95 0,20 

5,7  030 6 57 95 0,20 

5,8  031 6 57 95 0,20 

5,9  032 6 57 95 0,20 

6  033 6 57 95 0,20 

6,1  034 8 76 114 0,25 

6,2  035 8 76 114 0,25 

6,3  036 8 76 114 0,25 

6,4  037 8 76 114 0,25 

6,5  038 8 76 114 0,25 

6,6  039 8 76 114 0,25 

6,7  040 8 76 114 0,25 

6,8  041 8 76 114 0,25 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011087 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 
(mm/U) 

6,9  042 8 76 114 0,25 

7  043 8 76 114 0,25 

7,1  044 8 76 114 0,25 

7,2  045 8 76 114 0,25 

7,3  046 8 76 114 0,25 

7,4  047 8 76 114 0,25 

7,5  048 8 76 114 0,25 

7,6  049 8 76 114 0,25 

7,7  050 8 76 114 0,25 

7,8  051 8 76 114 0,25 

7,9  052 8 76 114 0,25 

8  053 8 76 114 0,25 

8,1  054 10 95 142 0,28 

8,2  055 10 95 142 0,28 

8,3  056 10 95 142 0,28 

8,4  057 10 95 142 0,28 

8,5  058 10 95 142 0,28 

8,6  059 10 95 142 0,28 

8,7  060 10 95 142 0,28 

8,8  061 10 95 142 0,28 

8,9  062 10 95 142 0,28 

9  063 10 95 142 0,28 

9,1  064 10 95 142 0,28 

9,2  065 10 95 142 0,28 

9,3  066 10 95 142 0,28 

9,4  067 10 95 142 0,28 

9,5  068 10 95 142 0,28 

9,6  069 10 95 142 0,28 

9,7  070 10 95 142 0,28 

9,8  071 10 95 142 0,28 

9,9  072 10 95 142 0,28 

10  073 10 95 142 0,28 

10,1  074 12 114 162 0,31 

10,2  075 12 114 162 0,31 

10,3  076 12 114 162 0,31 

10,4  077 12 114 162 0,31 

10,5  078 12 114 162 0,31 

10,6  079 12 114 162 0,31 

10,7  080 12 114 162 0,31 

10,8  081 12 114 162 0,31 

10,9  082 12 114 162 0,31 

 

 

  HPC VHM-Spiralbohrer TiAlN 8xD mit IK 
für den universellen Einsatz bis 1300 N/mm2 

 

 
 

Anwendung 
Wirtschaftliches Bohren in unterschiedlichen Werkstoffen 
bis zu einer Festigkeit von 1300 N/mm2. 

Ausführung 
- Optimierte Schafttoleranz zur Aufnahme im Kraftspann-

und Hydrodehnspannfutter 

- Neuentwickelte Geometrie in Verbindung mit einer für das 
HPC-Bohren abgestimmten Multilayer-Beschichtung für 
eine höhere Standzeit 

- Spezielles Schneidkantenfinishing reduziert Kantenaus-
brüche 

Hinweis 
Erforderlicher Kühlmitteldruck min. 40 bar. 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011087001-102 130 105 60   50  110 185 135 95         

 

VHM TiAlN 8xD  
140° 

DIN 
6537  HA 

 

UNI 

 

eshop://1011087001/
eshop://1011087002/
eshop://1011087003/
eshop://1011087004/
eshop://1011087005/
eshop://1011087006/
eshop://1011087007/
eshop://1011087008/
eshop://1011087009/
eshop://1011087010/
eshop://1011087011/
eshop://1011087012/
eshop://1011087013/
eshop://1011087014/
eshop://1011087015/
eshop://1011087016/
eshop://1011087017/
eshop://1011087018/
eshop://1011087019/
eshop://1011087020/
eshop://1011087021/
eshop://1011087022/
eshop://1011087023/
eshop://1011087024/
eshop://1011087025/
eshop://1011087026/
eshop://1011087027/
eshop://1011087028/
eshop://1011087029/
eshop://1011087030/
eshop://1011087031/
eshop://1011087032/
eshop://1011087033/
eshop://1011087034/
eshop://1011087035/
eshop://1011087036/
eshop://1011087037/
eshop://1011087038/
eshop://1011087039/
eshop://1011087040/
eshop://1011087041/
eshop://1011087042/
eshop://1011087043/
eshop://1011087044/
eshop://1011087045/
eshop://1011087046/
eshop://1011087047/
eshop://1011087048/
eshop://1011087049/
eshop://1011087050/
eshop://1011087051/
eshop://1011087052/
eshop://1011087053/
eshop://1011087054/
eshop://1011087055/
eshop://1011087056/
eshop://1011087057/
eshop://1011087058/
eshop://1011087059/
eshop://1011087060/
eshop://1011087061/
eshop://1011087062/
eshop://1011087063/
eshop://1011087064/
eshop://1011087065/
eshop://1011087066/
eshop://1011087067/
eshop://1011087068/
eshop://1011087069/
eshop://1011087070/
eshop://1011087071/
eshop://1011087072/
eshop://1011087073/
eshop://1011087074/
eshop://1011087075/
eshop://1011087076/
eshop://1011087077/
eshop://1011087078/
eshop://1011087079/
eshop://1011087080/
eshop://1011087081/
eshop://1011087082/
eshop://1011087001/
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B oh  r w e r k z e u g  e M o n  ob  l o c k 

 

 

VHM AQ 8xD  HA P H M 
 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Multilayerbe-

schichtung 
Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011126 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 
(mm/U) 

3 146,50 030 3,0 34 81 0,058 

3,1 150,10 031 4,0 39 92 0,058 

3,2 150,10 032 4,0 39 92 0,058 

3,3 150,10 033 4,0 39 92 0,058 

3,4 150,10 034 4,0 39 92 0,058 

3,5 150,10 035 4,0 39 92 0,058 

3,6 151,50 036 4,0 45 92 0,058 

3,7 151,50 037 4,0 45 92 0,058 

3,8 151,50 038 4,0 45 92 0,058 

3,9 151,50 039 4,0 45 92 0,058 

4 151,50 040 4,0 45 92 0,087 

4,1 156,30 041 6,0 50 105 0,087 

4,2 156,30 042 6,0 50 105 0,087 

4,3 156,30 043 6,0 50 105 0,087 

4,4 156,30 044 6,0 50 105 0,087 

4,5 156,30 045 6,0 50 105 0,087 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Multilayerbe-

schichtung 
Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011126 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 
(mm/U) 

4,6 158,90 046 6,0 56 105 0,087 

4,7 158,90 047 6,0 56 105 0,087 

4,8 158,90 048 6,0 56 105 0,087 

4,9 158,90 049 6,0 56 105 0,087 

5 158,90 050 6,0 56 105 0,087 

5,1 166,30 051 6,0 62 118 0,087 

5,2 166,30 052 6,0 62 118 0,087 

5,3 166,30 053 6,0 62 118 0,087 

5,4 166,30 054 6,0 62 118 0,087 

5,5 166,30 055 6,0 62 118 0,087 

5,6 178,50 056 6,0 68 118 0,087 

5,7 178,50 057 6,0 68 118 0,087 

5,8 178,50 058 6,0 68 118 0,087 

5,9 178,50 059 6,0 68 118 0,087 

6 178,50 060 6,0 68 118 0,087 

6,1 178,50 061 8,0 73 130 0,115 

 

  

 Hochleistungsbohrer Nachi VHM-AquaRevo Drill 8xD 
für den universellen Einsatz bis 1300 N/mm2 

 

 

Anwendung 
Auch bei hoher Härte und schwer zu bearbeitenden Mate-
rialien ist eine hochwertige Bearbeitung möglich, ohne die 
Effizienz zu senken. 

Ausführung 
- Spiralwinkel 26°-30° 
- Durch neu entwickelte Kühlkanäle mit rhombischem 

Design wird der Kühlschmierstoff dort an die Schneide 
befördert, wo er benötigt wird. 

- Die Durchflussmenge des Kühlschmierstoffes wurde im 
Vergleich zu Wettbewerbern verdoppelt. 

- Es wurde eine gerade Schneidkante sowie ein disperser 
Wendepunkt verwendet, an dem sich die Schnittbelas-
tung konzentriert, um den Verschleiß gleichmäßig zu 
verteilen. 

- Durch die Implementierung der geraden Schneidkante 
und der dünneren Form werden Späne auch während des 
Hochgeschwindigkeitsschneidens und der Hochvorschub-
verarbeitung fein ausgeworfen. 

- Ein neu entwickeltes Hartmetallsubstrat mit verbesserter 
Härte und Widerstandsfähigkeit führt zu einer erheblichen 
Verbesserung der Verschleiß- und Abplatzbeständigkeit. 

- AlCr- und AlTi-basierte Schichten werden auf Nano-Basis 
gestapelt, wodurch eine hohe Oxidationsbeständigkeit 
und Verschleißfestigkeit gewährleistet wird 

Vorteil 
- Geringe Reibung und glatte Spanabfuhr durch superglatte 

Oberflächenbehandlung 
- Auch bei hoher Härte und schwer zu bearbeitenden Ma-

terialien ist eine hochwertige Bearbeitung möglich, ohne 
die Effizienz zu senken. 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011126030-160 120 100 80 40  50 80 100        40    

 

 

FORTSETZUNG 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011087 ... 

€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 

(mm/U) 

11  083 12 114 162 0,31 

11,1  084 12 114 162 0,31 

11,2  085 12 114 162 0,31 

11,3  086 12 114 162 0,31 

11,4  087 12 114 162 0,31 

11,5  088 12 114 162 0,31 

11,6  089 12 114 162 0,31 

11,7  090 12 114 162 0,31 

11,8  091 12 114 162 0,31 

11,9  092 12 114 162 0,31 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

h7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011087 ... 

€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 

(mm/U) 

12  093 12 114 162 0,31 

12,5  094 14 133 178 0,32 

12,8  095 14 133 178 0,32 

13  096 14 133 178 0,32 

13,5  097 14 133 178 0,32 

14  098 14 133 178 0,32 

14,5  099 16 142 203 0,35 

15  100 16 142 203 0,35 

15,5  101 16 142 203 0,35 

16  102 16 142 203 0,35 
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B oh  r w e r k z e u g  e M o n  ob  l o c k 

 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

m7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011088 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 
(mm/U) 

2  001 3 30 74 0,14 

2,5  002 3 38 84 0,14 

3  003 6 54 92 0,14 

3,3  004 6 54 92 0,14 

3,5  005 6 54 102 0,14 

3,8  006 6 64 102 0,14 

4  007 6 64 102 0,14 

4,2  008 6 64 116 0,20 

4,5  009 6 64 116 0,20 

4,8  010 6 78 116 0,20 

5  011 6 78 116 0,20 

5,5  012 6 78 116 0,20 

5,8  013 6 78 116 0,20 

6  014 6 78 116 0,20 

6,5  015 8 108 146 0,25 

6,8  016 8 108 146 0,25 

7  017 8 108 146 0,25 

7,5  018 8 108 146 0,25 

7,8  019 8 108 146 0,25 

8  020 10 120 162 0,25 

8,5  021 10 120 162 0,28 

8,8  022 10 120 162 0,28 

 

 Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme 

TiAlN Oberfläche 

Intern Kühlmittelzufuhr 

m7 Toleranz Schneidendurchmesser 
 

 
mm 

 

1011088 ... 
€/Stück 

 

h6 

 

mm 

 

 
mm 

 

 
mm 

f Stahl 

1000 
(mm/U) 

9  023 10 120 162 0,28 

9,5  024 10 120 162 0,28 

9,8  025 10 120 162 0,28 

10  026 10 120 162 0,28 

10,2  027 12 156 204 0,31 

10,5  028 12 156 204 0,31 

10,8  029 12 156 204 0,31 

11  030 12 156 204 0,31 

11,2  031 12 156 204 0,31 

11,5  032 12 156 204 0,31 

11,8  033 12 156 204 0,31 

12  034 12 156 204 0,31 

12,5  035 14 182 230 0,32 

12,8  036 14 182 230 0,32 

13  037 14 182 230 0,32 

13,5  038 14 182 230 0,32 

14  039 14 182 230 0,32 

14,5  040 16 208 260 0,35 

15  041 16 208 260 0,35 

15,5  042 16 208 260 0,35 

16  043 16 208 260 0,35 

 



  HPC VHM-Spiralbohrer TiAlN 12xD mit IK 
für den universellen Einsatz bis 1300 N/mm2 

 

 
 

Anwendung 
Wirtschaftliches Bohren in unterschiedlichen Werkstoffen 
bis zu einer Festigkeit von 1300 N/mm2. 

Ausführung 
- Optimierte Schafttoleranz zur Aufnahme im Kraftspann-

und Hydrodehnspannfutter 

- 4 Führungsfasen 
- Kegelmantelschliff 

Hinweis 
Erforderlicher Kühlmitteldruck min. 40 bar. 

 
 

Art.-Nr. 

Stahl (N/mm2) Harte Werkstoffe Rostfreier Stahl GG(G) 
GjMW 

Alu Messing Bronze Kunst-
stoffe 

Titan-
Leg. 

Nickel-
Leg. 

Super-
Leg. 

Graphit 
G(C)FK <700 <1000 <1300 <55 HRC <65 HRC marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang 

                   

1011088001-043 90 65 45   40  110 185 135 95         

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

182 A L L E S A U F G RÜ  N 

VHM TiAlN 12xD  
140° 

DIN 
6537  HA 

 

UNI 
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B oh  r w e r k z e u g  e M o n  ob  l o c k 

 

 

 

 

  PILOTBOHRUNG SETZEN  

 Der Durchmesser des Pilotbohrers muss um 0,02 mm größer sein als der ausgewählte 

Tieflochbohrer. 

 Es wird ein zweischneidiges Bohrwerkzeug mit 140° Spitzenwinkel empfohlen. 

 Die Tiefe der Pilotbohrung sollte 1,5 bis maximal 5 x D betragen. 
 

 

  EINFAHREN DES TIEFLOCHBOHRERS IN DIE PILOTBOHRUNG  

 Einfahren ohne Innenkühlung! 

 Es wird eine Drehzahl von max. 500 U/min und 25–30 % vom empfohlenen Vorschub 

programmiert. 

 1–2 mm vor dem Grund der Pilotbohrung ist das Einfahren beendet. 

 Achten Sie bitte auf eine ausreichende Verweilzeit für das Anlaufen der Spindel und den 

DruckauЫau der Innenkühlung. 
 

 

  TIEFLOCHBOHRUNG  

 Die Tieflochbohrung muss mit den empfohlenen Schnittwerten ohne Entspanen (Lüften) durchge-

führt werden. Bei Kreuzbohrungen oder Austritten muss der Vorschub um 50 % reduziert werden. 
 

 

  AUSFAHREN DES TIEFLOCHBOHRERS  

 Nach dem Erreichen der maximalen Bohrtiefe, muss der Tieflochbohrer um 1–2 mm (je nach Durch-

messer) zum Entspanen, eventuell mit programmierter Verweilzeit bei zu geringem Kühlmitteldruck, 

zurückgefahren werden. Danach die Drehzahl auf max. 500 U/min reduzieren oder die Spindel 

stoppen. Ausfahren aus der Bohrung mit programmiertem Vorschub (nicht mit Eilgang). 
 

 
 
 

 

A K T U E L L E P R E I S E A U F H O M M E L - H E R C U L E S . C O M  183 

 

 

 

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN FÜR TIEFLOCHBOHRER 

Empfehlung ab Länge 12 x D (zwingend erforderlich 

ab Länge 20 x D) mit mindestens 40 bar Innenkühlung 

für eine sichere Spanabfuhr. 

Beim Tieflochbohren sind bestimmte Abläufe und Fak-

toren besonders wichtig, um eine gute Bearbeitung 

zu garantieren. Wichtige Merkmale am Bohrer sind die 

spezielle Verjüngung und deren 4-Führungsfasen, die 

dem Werkzeug eine gute Führung und einen ruhigen 

Lauf bieten. 

 
Tieflochbohrer ermöglichen einen erheblich höheren Vorschub gegenüber dem Einlippenbohrer. 


